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La fabrication des BOITES. "
22 mars, 12 novembre 1973.

L’ingéniosité et l'invention des fabricants de boites passe
encore celle des laitiers. I1 semble bien que ce soit 1a une des carac-
téristiques de la profession. Cette réflexion d’un artisan suisse
nous édifiera sur la passion de la découverte qui semble les animer
tous :

« Je suis avant tout mécanicien et je préfére construire des
machines : les boites a fromage ne sont au fond qu’un prétexte
pour inventer des machines (1)». M. Paul Moureaux fabrique des
boites de Mont d’Or a Malbuisson. Il a une maison et un atelier
sur une route qui domine le rivage du lac d’assez haut (2). Avant
d’arriver chez lui il faut naviguer entre les troncs de sapin et les
planches de la scierie Renaud.

C’est un paysan artisan tres affable. Nous le voyons le 22 mars
73 sortir de son petit chalet neuf qu’il a presque enti¢rement fait
de ses mains, charpentes, plafonds, balcons et menuiserie de
bAtiment. etc. I1 achéve de I’aménager pour les touristes, il le loue
pour plusieurs périodes de deux semaines ou d’un mois pendant
la saison. Il a 26 bétes dans son écurie il coupe les sapins en forét
et il fait des boites. Méme aidé exceptionnellement par sa femme
et par son fils, il ne manque pas de besogne. En ce printemps,
la saison du Mont d’Or passée, il travaillait moins et ne livrait
guére que notre fromager de Saint Point qui fabrique toute I’année
comme on I’a dit plus haut.

Le bois est acheté en forét. Coupé et transporté. Scié par le
scieur son voisin. Vert il se travaille mieux. Il choisit lesapin
(épicéa) sans nceuds et de fil bien droit, qui ne vrille pas, pour les
cercles ou pliures. Pour le fond il le fait scier en planches minces
(presque 1/2 cm.)

(1) Ombrette Berta « Un atelier de boftes & vacherin dans la Vallée de Joux »
« Sterbendes Handwerk » cahier 27, p. 8, Disons tout de suite que les machines employées
par I'artisan frangais ont le méme usage mais sont de conception trés différente.

(2) Paul Moureaux, 7, rue du Vieux Moulin, 25 160 Malbuisson.

1. Textes et dessins tirés de: "La Pastorale", 1974.



En mars les fonds étaient découpés a la scie a ruban étroit,
sur un plateau de bois de la dimension désirée, chantournée si
Ion veut.

Le diamétre des boites va de 13 4 26 cm et croit par demi
centimeétre, soit 26 dimensions différentes.

Le bois a faire les pliures est une portion de plateau de 6 cm
ramené a 5,5 d’épaisseur et préparé pour le travail 4 la machine.

Une machine a été faite par le pére de notre artisan, Jules
Moureaux. Il en a eu l'idée en Suisse. Il I'a exécutée lui-méme
mais s’en est peu ou pas servi. Il continuait a lever les cercles a
la plane : il découpait le tronc de sapin en quatre morceaux, puis
chaque morceau en plusieurs autres au moyen du fer (appelé autre
part fer a taveillons) qu’il nous montre. On commencait ensuite
la fente avec le couteau (ou la plane ?) et on tirait sur la bande
avec la main. C’était long. Il arrivait & faire 200 pliures ou cercles
par jour. Il fallait le coup de main. Il a ainsi travaillé jusqu’a
85 anms.

Fi6. 18. — La machine i faire les pliures. Un bras et un volant
réalisent pour le rabot le mouvement alternatif.



La machine est un rabot dont la ldme est en haut. Il est mt
par une roue et un bras de levier qui le fait aller et venir dans
une rainure. Des guides maintiennent les deux extrémités du
chevron 4 tailler, au dessus du rabot. Il suffit & I’ouvrier d’appuyer
sur ce bois pour que le rabot en tire des copeaux réguliers qui
tombent & terre par dessous. On fait successivement les plus
larges, ceux de la boite, et les plus étroits, ceux du couvercle.

Le sapin est utilisé assez vert, il se travaille mieux et les
pliures ne cassent pas. Cela convient aussi mieux pour le fromage.

Pour le montage des boites, I'ouvrier est assis devant une
grande table sur laquelle pliures et fonds sont empilés. Il y a une
boite ronde pleine de clous et une agraffeuse achetée dans le
commerce. Il a écrit au fabriquant pour avoir un appareil robuste
(Agraffeuse « L’Hopital St Louis » maison Roblchon, Paris »
ou bien « Bador 4 St Etienne »).

Dans le temps les agraffes étaient faltes avec du vieux fer
(de boites de conserves ?) et assemblées 4 la main. On se cofipait
souvent les doigts.

Le fond est posé verticalement sur la pliure, on roule la
pliure autour et on la maintient jointe avec la main. Si elle se
trouve trop longue on la retaille au couteau. On garde la pliure
jointe tout en éloignant le fond. On restreint la circonférence de
deux ou trois millimétres et on y met deux agraffes. On pousse
alors le fond dans la pliure, on I’adapte exactement en I’enfon-
cant avec le manche du marteau. On fixe alors le premier clou
et on ajoute parfois une troisieme agraffe, on rajoute de trois
a cing clous a téte plate, assez courts. Le fond est brut, non
rabotté. Le couvercle est rabotté au dessus.

Quand je retournai le 12 novembre l'artisan et sa femme
étaient affairés a leur fabrication et il fallait livrer une commande
faite samedi passé : de toutes facons le client n’aura pas tout. Et
il y en a d’autres. Et les autres fabricants de boites sont également
poussés parce qu’on est en pleine saison de la production du fro-
mage, que tous veulent étre servis en méme temps. Ils sont en
effet loin d’étre seuls & faire des boites : on compte trois fabriques
a Rochejean et 4 Métabief on en fait, et c’est Bois d’Amont qui
est le grand centre. Se font-ils concurrence ? pas du tout, il y a
de la besogne pour tous et il semble bien que ce fromage curieux
soit de plus en plus apprécié.

Je ne demandai donc que peu d’explications mais on me mon-
tra et on fit fonctionner la nouvelle machine & faire les fonds
dont il révait au printemps et que son frére et le fils de son frére,
qui est technicien supérieur réalisérent. D’apparence simple elle
est fort efficace. Elle comprend un béati en fer creux de section
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F1c. 19. — L’artisan cloue la pliure sur le fond pour faire la boite.

Au premier plan Pagraffeuse.

carrée. Au sommet un moteur met en marche avec une courroie
une piéce tournante du diamétre du fond, pourvue alentour d’une
lame de scie qui découpe le fond dans la planche. Un poussoir
la fait sortir de la lame et I'opération, conduite par une pédale

qui fait monter ou descendre I'appareil tournant est facile et
rapide. On se sert de la grande planche tout entiere dans laquelle
on découpe au mieux les fonds. Sur le mur sont ranges par ordre
les 26 pieces tournantes pour réaliser les diverses boites. Il suffit
de les monter sur la machine selon ce qu’on veut faire.

Notre artisan a dit 4 son frére :

— Tu devrais prendre un brevet pour cette machine.

— Je m'en garderai bien. J’ai déji eu assez de maux pour
faire celle-la et je ne veux pas recommencer.

Cet ingénieux artisanat est-il assuré de I'avenir? Ce n’est
pas sir. Le fils qui travaillait avec le peére et la mére n’apprecie
pas trop cette activité, parce qu'il n’aime pas étre assis. Il préfere
travailler 4 la scierie toute voisine et c’est ce qu'il fait a présent.

Qu’en sera-t-il plus tard ?



10, Fabrication du fromage.

170. Série de vingt-deux boites de Mont-d'Or, diamétre de 13 a
96 om croissant par demi-centimétre, fabriguées par Paul
Moureaux 4 Malbuisson (détails sur cet artisanat, p.132)
(73.11.1 & 22). :

171. Autres boites a Mont-d'0r (65.11.17 et 18). Les Petits-
Fourgs, don de Juliette Genre.

172. Deux hoites anciennes, avec gros clous d'assemblage h. 6.6
# 21 et h. 6,2 2 25.

173. Boite & camembert, faite au Cornet par Marie Blondeau, &
I'aide d’un compas. La Marie en a fait des mille; elle sait par
coeur comment les faire (55.1.44) h. 3 & 12

174. Boites 4 Mont-d’Or, faites au chalet. Montperreux h. 7
e 13,7,

Quand la boite frangaise - de Bois-d'Amont - est chantée!
(Notes extraites de la monographie folklorigque du professeur
Auguste Piguet, cahier B, 1999, p. 129, Ed. Le Pélerin.

T701b {a dépression &conomique se f£it sentir avec vlus de force
encore chez nos voisins du Jura frangais. L'industrie des boftes
Ge Bois d'Amont périclita brusquement. La crise dura toutefois
uelques années seulement, Vers 1850 les commandes affludrent

-tel point que les industriels ne purent entidrement les satis=-
faire. L'un des principsux négocients en bo_ites dtant mort pen-
dent la pdriode de chfmuge, on disait plaisamment de Ini en pu=
tois de 1l'endroit 3
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dii By d'fin® . Aux pauvres du Bols d'Amont
Tadt {a J%p%s&fﬁr&' ks¥ ¥ kardlwi gandia 1'année 1847-1848,
Cette mﬁaﬁm devint femilidre aux Combilers. Méme les enfants

la répétaient en imitant 1l'accent boisd'amonnier.
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@ Les fameuses boites des boisseliers
de Bois d'Amont, aujourd’hui encore
sont garanties «neutres et sans odeurs.

LEPICEA EN ODEUR DE SAINTETE

Si I"argent n"a pas d"odeur. les épicéas non
plus. Et ¢’est la "explication de la bonne
fortune des bois d’amoniers. A 1000 métres
d’altitude, les sapins s¢ font rares. Pendant les
longs hivers, on développe ici comme dans
tout pays de montagne un artisanat local spé-
cifique - les bolles «garanties neutres de goilt
et d'odewrss comme "annoncaient les
réclames des années 30. S'il est noble de
fabriquer, il faut bicn vendre la production.
C’est sans doute la vente qui reste la plus spé-
cifique des activités de Bois d’ Amont. Alors
que le Jura n"a pas la répulation d"¢ire parti-

© Comme I'avait fait avant lui son pére
et son grand pére, M Cretin Maitenaz
livre ses boites & vacherin chez les
clients suisses voisins.

culiérement ouvert sur le monde (mis & part
les valeureux grandvalliers ou les radeliers de
1a Loue), voili nos braves marchands du Haut
Jura partis 4 la conquéte des marchés. A bicy-
clette, ils parcourent la France et vont méme
jusque dans les ports atlantiques exporter des
comiés cn Aménique griice a la bofte i comté.
Dans les années trente, ces boites en épicéa de
la taille d’un fromage, placées ensuite dans un
tonmean, vont parcourir les mers pour ravir les
palais yankees. M. Cretin Maitenaz, 'un des
derniers artisans boisselier, se souvient pour
nous de son grand pere Auguste «qui partail a
Beaucaire ou & Marseille en 1910 expédier
les boites a pharmacie, ou les boites de feux
d'antifice pour la Chine. En 1920, en une
jowmnée, mon pére faisait le vovage a Lyon
aller et retour en allant prendre le train a
Morez a vélo.s

Les superbes boites de M. Cretin Maitenaz, fabricant & Bois-d’Amont, capitale mondiale de la boite & fromage.
La-bas impossible de la leur faire, vu qu’ils demeurent au sommet de la pyramide !




